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产品简介 

本系统考核程序严格依据《煤矿特种作业人员实际操作考试标准》设

计，考核通过软件与硬件结合，能真实的模拟煤矿瓦斯抽采作业操作

体验，同时软件界面能同步操作显示，在考核时间结束时系统实时给

出相应考核成绩和各分项考核得分，同时系统通过局域网络将本考生

考试结果（包括考生信息、考核成绩、扣分项的详细信息等资料）上

传至管理系统数据库。 

该产品主要由训练系统模块、模拟考试系统模块、考试系统模块组成。 
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一、开机 

1、打开电源开关，确保设备通电。 

2、按下操作台设备【开关】按钮，设备自动进入系统界面。 

二、模块选择 

考试模式，考生登录完成直接进入考试，非考试模式可进行选择训练系统、模拟

考试两个系统模块，如下图所示： 

 

选择训练系统模块、模拟考试系统与考试模式系统，进入选择考试科目界面，

如下图所示： 
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三、软件操作步骤 

（一）瓦斯抽采泵安全操作（K1） 

1、安全检查 

使用鼠标点击需要检查的地方，画面中数字闪烁所标注的位置，检查步骤如下: 

1）检查瓦斯泵站 

①电气设备、安全监控装置、进出气侧安全装置等完好、可靠。 

②确认甲烷浓度小于 0.5%。 

③通信联络畅通。 

 
根据随机出现的甲烷浓度判断对错 
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2）检查泵体 

①标识齐全，有效。 

②各部件连接螺栓、防护罩齐全、不松动。 

③盘动泵轮转动 1～2 圈，确认泵内无障碍物。 

④确认泵体与电机连接可靠，旋转灵活，功能完好。 

 
 

3 )检查管路与保护 

①油路、水路状态良好。 

②管路阀门、观测仪表等齐全、完好。 

③电路保护齐全、可靠。 
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2、真空泵安全操作 

1）开启阀门 

关闭进气阀门→打开出气阀门→打开放空阀门→打开循环阀门→打开供水阀门。 

首先将各阀门归位（进气阀门打开，其它阀门关闭状态） 

如下图： 

 
关闭进气阀门 

关闭操作面板上的“进气阀门”（顺时针旋转） 
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打开出气阀门 

 
打开操作面板上的“出气阀门”（逆时针旋转） 
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打开放空阀门 

 
打开操作面板上的“放空阀门”（逆时针旋转） 
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打开循环阀门 

 
打开操作面板上的“循环阀门”（逆时针旋转） 
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打开供水阀门 

 
打开操作面板上的“供水阀门”（逆时针旋转） 
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2）试运转 

打开电源开关，启动抽采泵，空载运转 5～15min→确认抽采泵空载试运转正常。 

打开电源开关 

 
按下操作面板上真空泵的“泵电源”开关 
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启动抽采泵，空载运转 5～15min 

 

确认抽采泵空载试运转正常 

使用鼠标点击画面中数字闪烁所标注的位置 
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3）负载运转 

缓慢开启进气阀门→调节抽采泵正、负端压力→向泵体和气水分离器适量供水，

抽采泵抽取瓦斯，负载运转。 

缓慢开启进气阀门，调节抽采泵正、负端压力 
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打开操作面板上的“进气阀门”（逆时针旋转） 

 
向泵体适量供水 
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打开操作面板上的“泵供水阀门”（逆时针旋转） 

 
向气水分离器适量供水 
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打开操作面板上的“气水分离器供水阀门”（逆时针旋转） 
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4)停泵操作 

关闭进气阀门→保持抽采泵空转 3～5min→排出泵体和管路内瓦斯→关闭抽采

泵电源开关→关闭供水阀门→放水→将其他阀门复位。 

关闭进气阀门 

 
关闭操作面板上的“进气阀门”（顺时针旋转） 
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保持抽采泵空转 3～5min，排出泵体和管路内瓦斯 

 
关闭抽采泵电源开关 
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按下操作面板上的“泵电源”开关 

 
关闭供水阀门 
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关闭操作面板上的“供水阀门”（顺时针旋转） 

 

 

 

 

 
放水 
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打开操作面板上的“泵放水阀门”（逆时针旋转） 
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打开操作面板上的“分离器放水阀门”（逆时针旋转） 

 
 

将其他阀门复位 

根据提示关闭阀门（出气阀门、放空阀门、循环阀门、配风阀门、供水阀门、泵

体供水阀门和气水分离器适量供水） 
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3、回转泵安全操作 

1）开启阀门 

打开进气阀门→打开出气阀门→打开循环阀门→打开配风阀门→打开放空阀门。 
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打开操作面板上的“进气阀门”（逆时针旋转） 
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打开操作面板上的“出气阀门”（逆时针旋转） 
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打开操作面板上的“循环阀门”（逆时针旋转） 
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打开操作面板上的“配风阀门”（逆时针旋转） 
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打开操作面板上的“放空阀门”（逆时针旋转） 
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2）试运转 

打开电源开关，启动抽采泵空载运转 5～15min→确认抽采泵空载试运转正常。 

 
按下操作面板上回转泵的“泵电源”开关 



 
 

 

31 
 

 
启动抽采泵空载运转 5～15min 

 
确认抽采泵空载试运转正常 

使用鼠标点击画面中数字闪烁所标注的位置 
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3）负载运行 

打开总进气阀门→关闭配风阀门→关闭循环阀门，抽采泵抽取瓦斯，负载运转。 
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打开操作面板上的“总进气阀门”（逆时针旋转） 
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关闭操作面板上的“配风阀门”（顺时针旋转） 
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关闭操作面板上的“循环阀门”（顺时针旋转） 
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4）停泵操作 

关闭进气阀门→保持抽采泵空转 3～5min→排出泵体和管路内瓦斯→关闭出气

阀门→关闭抽采泵电源开关。 

 

关闭操作面板上的“进气阀门”（顺时针旋转） 
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关闭操作面板上的“出气阀门”（顺时针旋转） 
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按下操作面板上回转泵的“泵电源”开关 
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（二）瓦斯抽采钻孔施工安全操作（K2） 

1、安全检查 

使用鼠标点击需要检查的地方，画面中闪烁数字闪烁所标注的位置，检查步骤如

下: 

1）检查作业环境 

①人员避灾撤离通道畅通，操作防护齐全、可靠。 

②钻场及附近巷道支护完好、可靠。 

③局部通风机工作正常，风筒完好，吊挂平直。钻孔施工地点（或全风压通风巷

道内）风量充足。 

④便携式甲烷检测报警仪、甲烷传感器吊挂到位，工作环境中的甲烷浓度不超过 
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1.0%。 

⑤通信联络畅通。 
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2）检查设备、仪表和工具 

①电气设备无“失爆”现象，供电正常。 

②水泵完好，供水正常。 

③钻机机具配合良好，钻头、钻杆、油管等完好，各部件连接正确，油箱内油量

充足。 

④钻机压柱、戗柱齐全，安装牢靠，综合保护装置完好、可靠。 

⑤ 仪表、工具齐全、完好。 

 

 

 

2、钻机施工安全操作 

1）钻机试运转 
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①打开电源开关，启动钻机空载运转 3～5min。 

②确认钻机主轴、电机、变速箱等运转正常。 

③确认钻机机体无松动，油路、水路无泄漏。 

④确认试运转正常，关闭电源开关。 

 

按下操作面板上的“钻机电源”开关 

 
使用鼠标点击画面中数字闪烁所标注的位置 



 
 

 

43 
 

 

 

按下操作面板上的“钻机电源”开关 
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2）标孔 

①根据抽采施工设计确定开孔位置。 

②用地质罗盘标定钻孔方位角和倾角。 

将钻机钻头的圆形绿色提示框对准开孔位置 
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按下操作面板上的“钻机电源”开关 
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将操作面板上上方的“功能阀组——工作阀组”手柄打到“功能阀组”位置 
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操作操作面板上的“调角”手柄，是圆形绿色提示框对准开孔位置 

 
使用鼠标点击画面中数字闪烁所标注的位置 
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3）钻进 

打开钻机电源开关，启动钻机运转→打开水泵电源开关，启动水泵运转→操作旋

转手把控制钻杆旋转方向→操作给进手把，控制钻头钻进、后退→操作节流阀手

把或调节手轮，增、减钻机给进压力，升、降钻杆旋转速度。 
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按下操作面板上的“水泵电源”开关 
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将操作面板上上方的“功能阀组——工作阀组”手柄打到“工作阀组”位置 
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将操作面板上下方的“功能阀组——工作阀组”手柄打到“功能阀组”位置 
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将操作面板上 “马达正转——马达反转”手柄打到“马达正转”位置 
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将操作面板上 “给进——起拔”手柄打到“给进或起拔”位置 
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打开操作面板上的 “副泵调压阀”，“给进调速阀” 
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3、加、卸钻杆安全操作 

1.加钻杆 

 
将操作面板上 “进钻联动——退钻联动”手柄打到“进钻联动”位置 
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将操作面板上 “给进——起拔”手柄打到中间位置 

 

 
将操作面板上 “马达正转——马达反转”手柄打到中间位置 
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按小键盘上的“+”号键，加一根钻杆 
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将操作面板上 “卡盘联动——卡盘单动”手柄打到“卡盘联动”位置 



 
 

 

59 
 

 

 
将操作面板上 “夹持器联动——夹持器单动”手柄打到“夹持器联动”位置 
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按小键盘上的“7”键，加钻头 
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按小键盘上的“1”键，加水辫 
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钻进时，给进功能转换手把置于给进位置，马达旋转手柄打到“马达正转”位置 
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一根钻杆全部钻进后，先停止推进，停止马达正转，按小键盘“3”缷下水辫，

再按“+”号键加一根钻杆 

 
钻进时，给进功能转换手把置于给进位置，马达旋转手柄打到“马达正转”位置 

起拔时，马达旋转手柄打到中间位置，给进功能转换手把置于起拔位置，切勿反

转；继续加钻杆，直到第二根钻杆已全部钻进 
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将操作面板上 “马达正转——马达反转”手柄打到中位，“给进——起拔”手柄

打到中位 
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2.卸钻杆 
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按小键盘上的“3”键，卸水辫 
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将操作面板上 “进钻联动——退钻联动”手柄打到“退钻联动”位置 
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起拔时，马达旋转手柄打到中间位置，给进功能转换手把置起拔位置； 

 
拆卸钻杆，给进功能转换手把置于中位，马达反转。 
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卸下钻杆后，将操作面板上 “马达正转——马达反转”手柄打到中间位置 
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按小键盘上的“-”号键，卸下一根钻杆 
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2、停钻操作 

1）正常停钻 
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当提离钻头钻具距孔底一定距离后，将所有手柄打到中位 
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按下操作面板上的“钻机电源”开关，关闭钻机电源 

 

 
按下操作面板上的“水泵电源”开关，关闭水泵电源 
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1）紧急停钻 

使用鼠标点击画面中数字闪烁所标注的位置 



 
 

 

76 
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5、封孔安全操作 

1）砂浆封孔 

扩孔→下套管→固定套管→封孔捣实。 

使用鼠标点击画面中数字闪烁所标注的位置 
2）封孔器封孔 

确认封孔器完好→安装和固定封孔器（两人配合）→加压封孔器→操作封孔器封

孔。 

使用鼠标点击画面中数字闪烁所标注的位置 

6、收工安全操作 

①收回液压油缸活塞杆。 

②盘扎无需拆下的油管，堵住油管接口。 

③排出冷却器中的全部冷却水。 

④清理工作现场，填写现场作业记录，进行现场交接班。 

使用鼠标点击画面中数字闪烁所标注的位置 
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（三）瓦斯抽采参数检测安全操作（K3） 

1、操作前准备 

①个人防护用品齐全、完好。 

②检测仪器、仪表和工具携带齐全、功能完好。 

③对高浓度光学甲烷检测仪（0～100%）进行“调零”校对。 

给 U 型水（汞）柱计添加好检测液。 

 
2、管道内瓦斯检测安全操作 

1）采样 

将甲烷检测仪的进气端与气体检测仪的排气口紧密连接→将气体检测仪的入气

口与管道瓦斯检测端口快速紧密连接→连续推拉气体检测仪抽气针筒 5～6 次

→将高浓度光学甲烷检测仪进气侧胶管快速从气体检测仪针筒一侧拔下。 
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2）读数 

①对同一检测点连续检测 3 次，分别读取甲烷检测仪的检测数值。 

②发现同一检测点 3 次检测值的误差超过 2%时重新检测，取其 3 次中的最大

值作为 

该测点的甲烷浓度检测值。 
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3、管道内负压检测安全操作 

1）采样 

将 U 型水（汞）柱计保持垂直位置，使两液柱凹(凸)面保持在同一水平面上→将 

U 型水（汞）柱计胶管与所检测管道的压力接孔快速连接。 
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2）读数 

①待 U 型水（汞）柱计检测计稳定 1～2min 后，读取两端液面压力差。 

②发现 U 型水（汞）柱计液面跳动不止时，采取放水措施解决后再重新测定。 
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提交试卷，显示考生信息与扣分详情信息界面，如下图所示： 

 

 

 


