
 

  



前    言 
随着我国近年来工业领域机械制造业的飞速发展。社会对机电一体化中高职专业技能人

才的需求越来越多。机电一体化技术是将机械技术、电工电子技术、微电子技术、信息技术、

传感测试技术、接口技术、信号变换技术和计算机自动控制技术等多种技术进行有机地结合，

并应用到实际中的综合技术。同时，可编程控制器（PLC）是一种具有很强的抗干扰能力、

高的可靠性、高的性能价格比且编程简单的控制设备。基于这些突出优点，它被广泛地应用

到了工业控制领域及其他诸多的领域中。因此，培养掌握机电一体化控制技术、PLC 应用

技术及 PLC 网络技术的中高职衔接技术人才，成为当务之急。 

本教材是以典型生产线单元为载体，以工作任务驱动为基础，把专业理论知识贯穿到各

个实践任务中，培养学生的 PLC 控制编程、I/O 口设备的安装、网络组建、气动回路安装与

调试、传感器的安装与调试、变频器的使用与参数设置、电机与电气设备的安装与调试、机

械设备安装与调试、系统维护与检修等应用能力。 

本书主要阐述典型自动生产线设备的基本结构、工作原理和工作过程，全书共有十个学

习情境，每个情境中设置 2—5 个学习项目，主体内容模拟生产线过程所用的生产单元依次

介绍。具体体现在以下几个方面。 

（1）内容力求简明扼要，通俗易懂； 

（2）学习上注重能力的培养，理论联系实践； 

（3）知识上要与现场技能要求靠近，使学生能达到零距离上岗。 

在使用本教材时，应注重师生互动，以培养学生良好的主动学习精神；更要注重培养学

生的实践能力。学以致用是本书的特点，书中各单元的内容有多有少、有难有易，教师在教

学活动中可灵活选用和安排。在教学中，对能进行操作的内容，宜采用讲练结合的教学方法，

边讲边练，教学直接在实训室中进行，这样更容易将理论教学与实践教学有机地结合在一起，

实现教、学、做一体化。由于学习内容不同于传统的实验，而是任务式的教学内容，因此在

本书中只给出了具体的目标及基本的方式或建议，然后由学生通过实践完全自主地实现具体

的过程，从而达到规定的教学目标。教师在教学活动的后期，只起指导和答疑的作用，而且

最好是有问才有“答”，以给学生留出充分思考的余地。以本教材为主，结合实验设备所需

的知识内容展开教学。 

 本书适合作为中高职机电一体化技术专业的教材，也可供相应工程技术人员参考。 
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雷立英编写了情境 8、9、10。在此感谢学院领导与同仁对自动生产线安装与调试教材的编
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